
Rasche, effektive Kaltbauweise, geringer CO2 Abdruck

Oberflächenbehandlungen nach ÖNORM B 3596 
und RVS 08.16.04



▪ Arten der Oberflächenbehandlungen

▪ Bitumenemulsionen

▪ Gesteinskörnungen

▪ Herstellung

▪ TAIT, Feldversuche gemäß RVS 11.06.58

▪ Werkseigene Produktionskontrolle

Oberflächenbehandlungen
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Arten der Oberflächenbehandlungen
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Bild 1a ― Einfache Oberflächenbehandlung (EO)

Bild 1b ― Oberflächenbehandlung mit doppelter Splittstreuung (EODS)



Arten der Oberflächenbehandlungen
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Bild 1c ― Doppelte Oberflächenbehandlung (DO)

Bild 1d ― Sandwich-Oberflächenbehandlung, Beispiel für

die Oberflächenbehandlung mit Splittvorlage (SO)



Arten der Oberflächenbehandlungen
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Kationische Bitumenemulsionen für Oberflächenbehandlungen
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• ÖNORM EN 13808

• ÖNORM B 3508, Tabelle 2:

− C 60 B 3 – OB

− C 67 B 3 – OB

− C 67 BFv 3 – OB

− C 69 B 3 – OB

Legende: C – kationisch; 60 – Bindemittelgehalt; 

3 – Brechwert (unstabil); Fv – vegetabiles Fluxöl; 

OB – Kaltbauweise Oberflächenbehandlung



Polymermodifizierte kationische Bitumenemulsionen für 
Oberflächenbehandlungen
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• ÖNORM EN 13808

• ÖNORM B 3508, Tabelle 3:

− C 67 BP 3 – OB

− C 67 BPFv 3 – OB

− C 69 BP 3 – OB

− C 69 BPFv 3 – OB

− C 71 BP 3 - OB

Legende: 71 – Bindemittelgehalt 

P - polymermodifiziert



Polymermodifizierte kationische Bitumenemulsionen für 
Oberflächenbehandlungen
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Gesteinskörnungen
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Gesteinskörnungen
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Herstellung der Oberflächenbehandlung
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• Bedarf an Baustoffen

− Bitumenemulsion

− Gesteinskörnung



Herstellung der Oberflächenbehandlung
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• Geräte

− Breitspritzgerät mit Splittstreuer

− Reparaturzug

− Walze



Herstellung der Oberflächenbehandlung
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• Vorarbeiten und Einbaubedingungen

− Markierungen entfernen

− Unebenheiten, Risse, Verdrückungen beheben

− Reinigung mit Hochdruckreiniger

unmittelbar vor der Bauausführung



Herstellung der Oberflächenbehandlung
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• Bauausführung Bitumenemulsion

− Wenn möglich vollflächig

− Unterlags-Temperatur ≥ 10°C

− Einbau auf restfeuchter Unterlage möglich, nicht auf nasser Fahrbahn

− Aufbringung Bitumenemulsion und Gesteinskörnung

− Einwalzen mit Gummiradwalze

− Geschwindigkeitsbeschränkung (z.B. 30 km/h)

− Nach Einfahrzeit (min. 2 Tage) mit Kehrmaschine 

überschüssigen Splitt abkehren



TAIT gemäß ÖNORM EN 12271
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• CE-Zeichen, Leistungserklärung



Gebrauchstauglichkeit, Feldversuch gemäß RVS 11.06.58
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• Gebunden an Bitumenemulsion, nicht an Art der Oberflächenbehandlung

− Durch akkreditierte Inspektionsstellen festgestellt

− 2 Versuchsstrecken min. 200 m Straßenlänge in zwei verschiedenen Bundesländern

− Überprüfung der:

− Aufwandsmenge Bitumenemulsion, Splitt

− Querverteilung Bitumenemulsion, Splitt

− Vollprüfung der Bitumenemulsion gemäß ÖNORM B 3508

− Prüfung Gesteinskörnung

− Gebrauchstauglichkeit (visuelle Beurteilung und Makrotextur)

− Nach 4 bis 6 Wochen nach Fertigstellung

− Nach 2 Winterperioden



Werkseigene Produktionskontrolle
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• Kalibrierung der Einbaugeräte



Werkseigene Produktionskontrolle
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• Überprüfung Splitt 

und Bitumenemulsion 

Kontrollprüfung



Werkseigene Produktionskontrolle
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• Kontrollen während des Einbaus
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Danke für Eure Aufmerksamkeit!
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